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PUBLIC CONCERNE et PREREQUIS 

CONDITIONS et INTERVENANT 

DEMARCHE PEDAGOGIQUE 

Comprendre la Supply Chain 
 et le Supply Chain Management 

DEROULEMENT OBJECTIFS 

Les managers et les acteurs des services planifica on, 
ordonnancement, approvisionnements et logis que des 
industries ou de la distribu on, mo vés par l’améliora on 
permanente orientée vers la réduc on des coûts, des délais et 
l’améliora on des services. 
Prérequis : néant. 

La forma on alterne : 
· UneÊapprocheÊthéoriqueÊcomplète 
· DesÊexemplesÊdeÊcasÊindustriels 
· DesÊexemplesÊdansÊlaÊdistribu on 
Les exemples illustrent de façon pragma que chacun des 
chapitres abordés, et perme ent une compréhension rapide 
des ou ls d’améliora on. Ces exemples donnent aussi une 
vision d’ensemble des ou ls informa ques au service de la 
Supply Chain. 

Durée : 2 jours de forma on 
Format : INTRA entreprise, 3 200 € HT, 6 personnes maxi 
     INTER entreprises : 1 600 € HT / par cipant 
 
Contact : Chris ne INGLESSI +33 4 78 77 36 91 
  c.inglessi@aloer.fr 
   
Intervenant : Consultant expert SCM 

AxeÊforma onÊ:Ê 

Désigna onÊ: SUPPLY  CHAIN – Bases 

A  - SCM – Fondamentaux –  

Démythifier « le supply chain management » : comprendre les 
enjeux, les objec fs, les ou ls de la Supply Chain. Me re en 
place la Supply Chain et entrevoir les gains financiers 
possibles grâce à une Supply Chain efficace. 

Défini on de la Supply Chain  
Un peu d’histoire 
Le supply chain management; un processus stratégique 
 
Les techniques de flux 
Les flux poussés, les MRP 
Le Juste à Temps 
Les flux rés : KANBAN et autres 
MRP et KANBAN : la cohabita on 
La ges on par les contraintes (OPT, TOC) 
 
Les acteurs du SCM 
Clients—Fournisseurs 
Les rela ons entre les différents acteurs 
 
La ges on des stocks au sein de la SC 
Stock de sécurité, point de commande et seuil de 
réapprovisionnement 
Quan tés économiques 
Coût de ges on des stocks 
 
L’op misa on des stocks 
Méthode ABC ou PARETO 
 
Les modèles de prévisions commerciales 
Pourquoi prévoir ? 
L’effet FORRESTER 
La fiabilité des prévisions 
De la prévision à la planifica on 
 
L’ordonnancement 
L’ordo dans les ateliers 
 
L’organisa on de stocks et les livraisons 
Flux physiques op misés 
 
La boite à ou ls de la SC 
Les principaux ou ls du Lean  

SMED -  TPM -  5S - VSM 
 

Les indicateurs de la SC 
Les plus courants : les taux de service, TRS 
Le tableau de bord de la SC 

Les ou ls SI au service de la Supply Chain 
Présenta on des principaux ou ls :  
ERP, APS, WMS, TMS et ordo 

Forma on Conven onnée 


