Le SMED - Single Minute Exchange of Die —
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( Définition

Le SMED est un des outils du LEAN MANUFACTURING dont
I’objectif est de réduire systématiquement les temps de
changements de série : on vise de descendre sous les 10’.

Le temps du changement de série est le temps entre la derniére
piéce bonne avant le changement et la premiére piéce bonne

\aprés le changement produite a la cadence nominale

/
Pourquoi utiliser cet outil @ —\
(Avoir pour objectif de réduire les temps de changement pour
pouvoir réagir vite en cas d’aléas nécessitant de changer de
série, de récupérer du temps machine pour produire un autre
produit et de pouvoir diminuer les stocks car on produit plus
vite ! On ne cherche pas de bénéfice sur I'opération de

changement elle-méme mais sur I’'ensemble des colts liés a la

\machine. A utiliser en itération, pour rechercher I'optimum. )
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Méthodologie

SMED en 6 étapes

eConstituer une équipe projet
eFilmer I'existant
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eAnalyser et dépouiller

eSéparer les temps internes et les temps externes
eConvertir des temps internes en externes

eSimplifier

eRationaliser

ePréparer le changement
eTester en équipe projet : Mesurer a nouveau

eFormaliser et former
eDémarrer sur les nouveaux modes
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