BOITE 3 OUTILS du LEAN e ount B

Définition

Lors des démarches LEAN, les termes « Boite a Outils » reviennent souvent dans les discussions. lls symbolisent I'ensemble
des outils que le LEAN propose pour résoudre les problemes, améliorer les flux, et diminuer les déchets que toute entreprise
rencontre. Ces outils peuvent étre mis en ceuvre indépendamment, certains d’entre eux sont étroitement liés voire
imbriqués. Tous font appel au bons sens et a I'esprit d’équipe. Pour obtenir les meilleurs résultats, 'usage de ces outils doit
s’inscrire dans une culture d’entreprise orientée vers la recherche de I'excellence, impliquant 'ensemble des personnels, la
direction étant I'un des meilleurs représentants de cet engagement.
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